TECHNIQUE

FICHE

SUISS®

PROCOLLE MS POLYMER
Mastic colle a base de MS polymer

m Mastic mono-composant rapide a base de MS polymere a tres hautes performances

mécaniques, destiné au collage souple et a I’étanchéité de nombreux matériaux.
m Adhérence unique sur la plupart des matériaux sans besoin de primaire.

Adhere parfaitement sur verre, caoutchouc, métaux
(aluminium, acier inoxydable, zingué, pré-laqué,
etc.), bois et derivés, béton, marbre, faience, brique,
PVC, polystyrene, céramique, tout comme sur de
nombreux matériaux duroplastes et thermoplasti-
ques. Ne contient pas de solvants ni d’isocyanates
. ne dégage pas de mauvaises odeurs, ni pendant
l’application ni apres séchage. Polymérisation

tres rapide : entre 5 et 20 min hors poussiere apres
application. Seche sans se rétracter, reste flexible,
résiste aux vibrations.

APPLICATION

Peut s appliquer sur supports poreux et non poreux,
sur des surfaces seches comme humides.

Sans silicone. Paintable de suite apres application
sans ralentir [’effet de durcissement.

Résiste a des températures de — 40 °C a + 90 °C,
apres application.

Produit en cartouche facile a appliquer et travailler
(spatule, brosse ou doigt).

Stable aux U.V., résistant aux intempéries, a la moi-
sissure et au vieillissement.

> Préparation de surfaces : Les surfaces a coller ou a jointoyer doivent étre propres, exemptes de poussiere
ou de tout corps gras. Possibilité de travailler sur des supports humides dans certains cas. Travailler de préfé-
rence dans des locaux chauffés, notamment pour les supports métalliques.

> Application : Le produit est déposé par extrusion de cordons en quantité suffisante entre les matériaux a
¢tancher ou a coller. Le collage ou le lissage du cordon doit se faire dans la limite du temps de formation
de la peau. Les cordons peuvent étre recouverts de la plupart des peintures traditionnellement utilisées dans

I’automobile,immédiatement sans attendre le séchage.

Nota : Eviter le contact direct avec des polyuréthanes frais, ce qui pourrait partiellement inhiber la

polymérisation de la zone de contact.

Ne pas utiliser pour les aquariums.

CARACTERISTIQUES

Base : Polymeéres polyoxypropylénes modifiés
silanes polymérisant avec 1’humidité de 1’air et des
supports.

Couleurs : Blanc*et incolore.

Extrait sec : 99 %.

Extrusion : 200 g/min, a 2 bars, buse @ 6 mm.
Densité : 1,40 g/cm3 environ.

Formation de peau : 10 min environ (DIN 50 014)
Vitesse de polymérisation : environ 4 mm par

24 heures le premier jour.

Dureté Shore A : 51 apres 4 semaines pour un film

de 6 mm (DIN 53 505).

Allongement a la rupture : > 500 % (DIN 53 504)
Résistance a la rupture : 3,3 a 3,5 MPa ou N/mm2
(DIN 53 504 stérigme S 3 a).

Résistance au déchirement : 22,5 N/mm (ASTM 624
D forme B).

Température d’utilisation : de + 5 °C a + 35 °C.
*PROCOLLE MS POLYMERE BLANC :
Conforme au reglement CE 1935/2004 relatif aux
matériaux et objets destinés a entrer en contact avec
les aliments.

Notre responsabilité ne saurait étre engagée par toute application non conforme a nos instructions.
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