TECHNIQUE

SUISSE

PROCOLLE MULTIX
Adhésif anaérobie “4 en 17

m Etanchéité des raccords filetés coniques et cylindriques.
m Fixation cylindrique.

m Freins filets.

m Etanchéité “plan de joints™.

m Répartition optimale sur les pieéces a assembler.

m Réduction du nombre de produits.

m Conditionné en pompe doseuse (100 % recyclable).

m Dosage précis, fonctionne a 360°.

m Application rapide.

m Ne sc¢che pas dans I’emballage.
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APPLICATION

* ASSEMBLAGE :

Les surfaces internes et externes doivent étre propres, parfaitement dégraissées et seches.

Lors de la premiéreutilisation, appuyer plusieurs fois sur la pompe pour permettre I’amorcage. Appliquer le
produit selon les schémas, sur la partie male a 360° ou sur une face du joint. Assembler et serrer les parties a
raccorder pour obtenir 'alignement souhaité. Ne pas appliquer a une température inférieure a + 5°C.

« DESASSEMBLAGE :

Démonter avec des outils a main classiques. Les piéces peuvent étre nettoyées avec du PRESTO ORANGE
ou PRESTO 75 et avec I’aide d’une brosse métallique.

Faire un test préalable en cas de raccord plastique. Ne pas utiliser dans des installations transportant de

I’oxygeéne pur ou des mélanges riches en oxygene. Ne pas utiliser pour 1’étanchéité vis a vis du chlore ou
d’autres oxydants forts.

CARACTERISTIQUES

Aspect : liquide vert.

Base chimique : diméthacrylate.

Densité : 1,12 environ.

Viscosité : (mPa.s — cone/plan) : 4000 a 8000 thixo-
trope.

Vitesse de polymérisation : rapide.

Temps de prise sur vis M10 en acier : 60 - 80 minu-
tes.

Temps de prise sur vis M10 en laiton : <5 minutes.
Temps de mise en service : 1 a 3 heures.

Jeu maxi : 0,2 mm.

Diamétre maxi en pouces : 1,5".

Résistance finale aprés : 24 heures.

CARACTERISTIQUES DU POLYMERE

Couple de rupture, assemblage libre, (DIN 54454) :
10 220 Nm.

Résistance au cisaillement (DIN 54452) : 20 - 40 N/
mm2

Plage de températures : - 50 a + 150 °C.

Notre responsabilité ne saurait étre engagée par toute application non conforme a nos instructions.
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