DATENBLATT

TECHNISCHE

PROCOLLE FILET BLEU

‘ Demontierbare Gewindesicherung — mittlerer Widerstand
W

m Anaerober Kleber fiir alle Metallgewindeverbindungen.

m Verhindert die vibrationsbedingte Lockerung von Teilen.

m Schiitzt vor Korrosion und garantiert Dichtheit.

m Sicherung ohne Drehmoment

m Mit herkémmlichem Werkzeug demontierbar.

m Wirksam auf allen Metallen. Polymerisiert auf allen Metallen ab + 5 °C.

m Vorteilhafter Ersatz fiir selbstsichernde Muttern, Unterlegscheiben und
Sicherungsmuttern

m Nach der Polymerisierung bestdandig bei Temperaturen zwischen -50 und + 150 °C.

m Filet Bleu polymerisiert ohne Luftzugang, wenn es sich zwischen Metalloberflichen mit
einer kleinen Toleranz befindet, wie Gewindeverbindungen. Wird fiir Schrauben an
Pumpen oder Motoren, Schrauben in Getriebekésten bzw. Stopfbuchsenbehéltern,
Muttern an Kopfdeckeln von Walzen usw.

ANWENDUNG

Verbindung:

Die innere und duBBere Oberfliche muss sauber, entfettet und trocken sein. Vor der Anwendung Produkt gut
schiitteln. Um die Polymerisierung des Préparats in der Rohrleitung zu verhindern, beriihren Sie nicht den
Applikator bei der Verwendung von Metallen. Bei Schraubverbindungen tragen Sie einige Tropfen des
Priparats auf das duBlere Gewinde der kiinftigen Verbindung an der Stelle auf, an der die Mutter sitzen wird.
Bei eingelassenen Schrauben werden einige Tropfen des Priparats auf die Gewinde der Innenwindung
aufgetragen. Fligen sie die Zeile zusammen und ziehen Sie sie fest.

Manipulationszeit: 10 bis 15 Minuten.

Polymerisierungsschnelligkeit liegt zwischen 2 und 4 Stunden je nach Materialtyp, Gewindetyp, Qualitit
und Maf3e der Gewinde und je nach Temperatur.

Demontage

Die Demontage erfolgt mit herkdmmlichem Handwerkzeug Die Bestandteile konnen mit Presto Orange oder
Presto 7 und mit einer Metallbiirste gesdubert werden.

EIGENSCHAFTEN

Optik: blaue Fliissigkeit. EIGENSCHAFTEN DES POLYMERS
Chemischer Basisstoff: Dimethylakrylat. ReiBmoment, bewegliche Verbindung (DIN 54454)
Dicht: ungefahr 1,06. 012

Viskositét: (mPa.s — Kegel/Ebene): 600. Nm. Schnittfestigkeit (DIN 54452) : 10 N/mm?.

Aushirtungszeit an der Schraubverbindung M10 aus  Temperaturspanne: -50 bis 150 °C.
Stahl: 15 bis 30 Minuten.

Aushirtungszeit flir Schrauben /Muttern M10 aus
Messing:

<10 Min.

Grofte Toleranz oder grofiter Gewindedurchmesser:
M 36.

Wir iibernehmen keine Haftung fiir Anwendungen, die nicht unseren Anweisungen entsprechen.
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